FUrészszalagok

Bimetal és keményfem flrészszalagok
ipari fémforgacsolashoz



¢ A legmodernebb gyartasi eljarasok
e Sajat kutatasi és fejlesztési kdzpont

e Tobb mint 150 éves tapasztalat kézi
szerszamok és flirészszalagok gyartasaban

® Sajat hegesztékodzpontok

e Alkalmazastechnikusok és miszaki
szaktanacsadok altali tamogatas

¢ Professzionalis képzési kozpont
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Hidegen hengerelt acél

Csapagyacél

Melegen hengerelt acél
Magasan 6tvozott acélok

Gyorsacél
Nitralt acélok

Rozsdamentes acél

Ho64ll6 acél

Titan és titanotvozetek

Nikkelalapu 6tvozetek

Peremezett végl acél

Ontott acél

Aluminium

Aluminium, fliggdleges

Sérgaréz

Vorosréz

Csbdvek és profilok

alegjobb




Sandflex®

3851 Sandflex® Cobra™

Kilénboz6 anyagtipusok vagasara alkalmas az Méretek mm-ben Fogazat | Fogazat o
L . . . . . p o Megrendelési szam
aluminiumtol a rozsdamentes acélig. (szélesség x vastagsag) | beosztdsa | formaja
Er6s fogak biztositjak a nagy vagasteljesitményt. 6x06 6 Hook | 3851-6-0.6-H-6
A fogforma réveén kiilénb6z6 alkalmazasi terlleteken ' 10/14 PRX 3851-6-0.6-10/14
hasznalhato: 6%0.9 6 Hook 3851-6-0.9-H-6
XU.
L . 10/14 PRX 3851-6-0.9-10/14
e Hook: Tradicionalis fogforma 10° homloksz6ggel, nem- 2 Hook 3851-10:06-H4
vas fémek, fa és miianyagok vagasahoz. -
’ yag 9 10x0.6 6 Hook 3851-10-0.6-H-6
° 7 “ . sy 7 . =1U-U.0-
HA: A hagyomanyos ,Hook" fogkialakitas tovabbfej- 102 1 :R)L :g:: :g g: :IO‘/‘ 14
lesztése aluminium munkadarabok vagasahoz, éntodei 00 "
L 10x0.9 6 Hook 3851-10-0.9-H-6
felhasznalasra
10/14 PRX 3851-10-0.9-10/14
¢ PRX: Tovébbfejlesztett, szivos fog kialakitas a tartds 10/14 PRX 3851-13-0.5-10/14
élettartamért, pozitiv homlokszoggel. Kiilondsen 13x0.5 14/18 PRX 3851-13-0.5-14/18
alkalmas kis és nagyobb méretek vagasara. 24 Regular | 3851-13-0.5-R-24
3 Hook 3851-13-0.6-H-3
4 Hook 3851-13-0.6-H-4
4 HA 3851-13-0.6-HA-4
6 Hook 3851-13-0.6-H-6
Hook
6 HA 3851-13-0.6-HA-6
6/10 PRX 3851-13-0.6-6/10
13x0.6
8/12 PRX 3851-13-0.6-8/12
10 Regular | 3851-13-0.6-R-10
10/14 PRX 3851-13-0.6-10/14
14 Regular | 3851-13-0.6-R-14
5/8 PRX 3851-13-0.6-R-5/8
18 Regular 3851-13-0.6-R-18
3 Hook 3851-13-0.9-H-3
4 Hook 3851-13-0.9-H-4
4 HA 3851-13-0.9-HA-4
6 Hook 3851-13-0.9-H-6
13x0.9
6 Regular | 3851-13-0.9-R-6
6/10 PRX 3851-13-0.9-6/10
10/14 PRX 3851-13-0.9-10/14
14 Regular | 3851-13-0.9-R-14




Sandflex®

ol | st | o920 | g oo, | st | oot | g
3 HA 3851-20-0.9-HA-3 1.4/2 PRX 3851-41-1.3-1.4/2
4/6 PRX 3851-20-0.9-4/6 2/3 PRX 3851-41-1.3-2/3
5/8 PRX 3851-20-0.9-5/8 41x1.3 3/4 PRX 3851-41-1.3-3/4
20x0.9 6/10 PRX 3851-20-0.9-6/10 4/6 PRX 3851-41-1.3-4/6
8/12 PRX 3851-20-0.9-8/12 5/8 PRX 3851-41-1.3-5/8
10/14 PRX 3851-20-0.9-10/14 2/3 PRX 3851-54-1.3-2/3
18 Regular 3851-20-0.9-R-18 54x1.3 3/4 PRX 3851-54-1.3-3/4
2 HA 3851-27-0.9-HA-2 4/6 PRX 3851-54-1.3-4/6
2/3 PRX 3851-27-0.9-2/3 11.4 PRX 3851-54-1.6-1/1.4
3 HA 3851-27-0.9-HA-3 1.4/2 PRX 3851-54-1.6-1.4/2
3 PS 3851-27-0.9-P-3 54x1.6 2/3 PRX 3851-54-1.6-2/3
3/4 PRX 3851-27-0.9-3/4 3/4 PRX 3851-54-1.6-3/4
4 PS 3851-27-0.9-P-4 4/6 PRX 3851-54-1.6-4/6
27x09 4/6 PRX 3851-27-0.9-4/6 0.711 PRX 3851-67-1.6-.7/1
5/8 PRX 3851-27-0.9-5/8 11.4 PRX 3851-67-1.6-1/1.4
6 Regular 3851-27-0.9-R-6 6716 1.4/2 PRX 3851-67-1.6-1.4/2
6/10 PRX 3851-27-0.9-6/10 2/3 PRX 3851-67-1.6-2/3
8/12 PRX 3851-27-0.9-8/12 3/4 PRX 3851-67-1.6-3/4
10/14 PRX 3851-27-0.9-10/14 4/6 PRX 3851-67-1.6-4/6
2 PS 3851-34-1.1-P-2 0.711 PRX 3851-80-1.6-.7/1
2/3 PRX 3851-34-1.1-2/3 80x1.6 11.4 PRX 3851-80-1.6-1/1.4
3 PS 3851-34-1.1-P-3 1.4/2 PRX 3851-80-1.6-1.4/2
34x1.1 3/4 PRX 3851-34-1.1-3/4
4/6 PRX 3851-34-1.1-4/6
5/8 PRX 3851-34-1.1-5/8
6/10 PRX 3851-34-1.1-6/10




Sandflex®

3851 Sandflex® Cobra™ PSG

(subessbg xvasogsda) | booestsa | formaja | Mearendeés szam
2/3 PSG 3851-27-0.9-PSG-2/3
27x0.9 3/4 PSG 3851-27-0.9-PSG-3/4
4/6 PSG 3851-27-0.9-PSG-4/6
2/3 PSG 3851-34-1.1-PSG-2/3
34x1.1 3/4 PSG 3851-34-1.1-PSG-3/4
4/6 PSG 3851-34-1.1-PSG-4/6
1.4/2 PSG 3851-41-1.3-PSG-1.4/2
Mx1s3 2/3 PSG 3851-41-1.3-PSG-2/3
3/4 PSG 3851-41-1.3-PSG-3/4
4/6 PSG 3851-41-1.3-PSG-4/6
1.4/2 PSG 3851-54-1.6-PSG-1.4/2
54x1.6 2/3 PSG 3851-54-1.6-PSG-2/3
3/4 PSG 3851-54-1.6-PSG-3/4

Kilénb6z6 kdzepes vagy nagyobb keresztmetszeti
anyagok — kiilénosen 6tvozott és rozsdamentes acél —
Uzemi flrészeléséhez. Specidlisan kifejlesztett fogazati
forma nagyon preciz vagéélekkel a gyors vagas és a
maximalis vagasi teljesitmény elérése érdekében.

* HB4ll6 és strapabird HSS fogak
* Preciz hajtogatas sima felliletekhez

* K&szorilt fogak a preciz és egységes fogformak
érdekében

e Ellenallé rugdaceél hatlap és M42 foghegyek
biztositjak a kivalé vagasi tulajdonsagokat és
a hosszu élettartamot

PSG




Sandflex®

3854 Sandflex® King Cobra™ PHG™

(szdloasbe xvastaguic) | bosesiasa | formga | Mesrendelésiszém
700 3/4 PHG | 3854-27-0.9-PHG-3/4
416 PHG | 3854-27-0.9-PHG-4/6
1472 PHG | 3854-34-1.1-PHG-1.4/2
i 203 PHG | 3854-34-1.1-PHG-2/3
3/ PHG | 3854-34-1.1-PHG-3/4
4/6 PHG | 3854-34-1.1-PHG-4/6
1472 PHG | 3854-41-13-PHG-1.472
#1x13 203 PHG | 3854-41-1.3-PHG-2/3
3/ PHG | 3854-41-13-PHG-3/4
54x13 1472 PHG | 3854-54-13-PHG-1.4/2
0.7/1 PHG | 3854-54-1.6-PHG-.7/1
54x16 1472 PHG | 3854-54-1.6-PHG-1.4/2
203 PHG | 3854-54-1.6-PHG-2/3
0.7/1 PHG | 3854-67-1.6-PHG-7/1
14 PHG | 3854-67-1.6-PHG-1/1.4
67x16 1472 PHG | 3854-67-1.6-PHG-1.4/2
203 PHG | 3854-67-16-PHG-2/3
0.7/1 PHG | 3854-80-1.6-PHG-7/1
80x16 1472 PHG | 3854-80-1.6-PHG-1.4/2

Szabadalmaztatott fogkialakitas pozitiv homlokszggel

a forgacsolas teljesitményének ndveléséhez nagyobb

keresztmetszet(i, nehezen forgacsolhatd 6tvozetek és

anyagok esetén. Hosszu anyagokhoz és rozsdamentes

acélokhoz

e Kllon keményebb anyagtipusok vagasahoz kertilt
kifejlesztésre

e Kdszorilt fogak a preciz és egységes fogkialakitas
erdekében

¢ Nagy és nehezen vaghaté munkadarabok nagy
teljesitményd flrészeléséhez




Sandflex®

3854 Sandflex® King Cobra™ PQ™

Méretek mm-ben Fogazat Fogazat P
(szélesség x vastagsag) | beosztasa | formdja Megrendelési szam
3/4 PQ 3854-27-0.9-PQ-3/4
27x0.9
4/6 PQ 3854-27-0.9-PQ-4/6
2/3 PQ 3854-34-1.1-PQ-2/3
34x1.1 3/4 PQ 3854-34-1.1-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-34-1.1-PQ-4/6
1.4/2 PQ 3854-41-1.3-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3854-41-1.3-PQ-2/3
41x1.3
3/4 PQ 3854-41-1.3-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-41-1.3-PQ-4/6
0.9/1.2 PQ 3854-54-1.6-PQ-.9/1.2
1.4/2 PQ 3854-54-1.6-PQ-1.4/2
54x1.6
2/3 PQ 3854-54-1.6-PQ-2/3
3/4 PQ 3854-54-1.6-PQ-3/4
0.9/1.2 PQ 3854-67-1.6-PQ-.9/1.2
67 x1.6 1.4/2 PQ 3854-67-1.6-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3854-67-1.6-PQ-2/3
80x1.6 0.9/1.2 PQ 3854-80-1.6-PQ-.9/1.2
x1.
1.4/2 PQ 3854-80-1.6-PQ-1.4/2

Aggressziv fogforma extrém pozitiv homlokszoggel.
Nagy forgacsolé kapacitas nehezen forgacsol- hato
anyagok esetén, mint példaul rozsdamentes és
csapagyaceél, szerszamacélok és nehezen feldolgozhaté
specidlis 6tvozetek. A valtakozo fogazas és a fogak ko-
z6tti magassagbéli eltérésekhez vezet, igy csdkken a
terhelés, a lap élettartama pedig hosszabb lesz.

¢ A legkilonb6z8bb anyagok flrészelésére alkalmas
aluminiumtdél a nemesacélig

¢ Stabil fogazati konstrukcié a maximalis vagasi
teljesitmény eléréséhez

¢ A flirészszalag hosszu idétallésaga




Sandflex®

3858 P9000 PHG™

Az Uj flrészlap porkohaszati fogakkal kilondsen alka

Méretek mm-ben Fogazat Fogazat s
(SZé':SséZX"aSt::Ség) beosztisa fg?"?ﬂ;' Megrendelesi szam Imas nagyon nehéz anyagok vagasara. Ezaltal a preciz
1472 PHG | 3858-41-1.3-PHG-1.4/2 vagas és a hosszu élettartam garantalt!
41x13 2/3 PHG | 3858-41-1.3-PHG-2/3
3/ PHG 3858-41-1.3-PHG-3/4 ¢ A porkohaszati fogazas garantdlja a preciz vagast, és
cxia /3 PHG 3858-54-1.3-PHG-2/3 a jobb fellleti minéséget.
3/4 PHG | 3858-54-1.3-PHG-3/4
N PHG | 3858-54-1.6-PHG-.7/1 * A specidlis fog geometriaval tervezett lap optimalisan
54x16 1472 PHG | 3858-54-1.6-PHG-1.4/2 tavolitia el a fémforgacsot, és csdkkenti a fogak
2/3 PHG 3858-54-1.6-PHG-2/3 elhasznnalddasat.
TH PHG | 3858-67-1.6-PHG-.7/1
67x1.6 114 PHG | 3858-67-1.6-PHG-1/1.4 * Alkalmas:
1472 PHG | 3858-67-1.6-PHG-1.4/2 = Inconel
S0x16 n PHG | 3858-80-1.6-PHG-.7/1 i} I/'E:;m
1.4/2 PHG | 3858-80-1.6-PHG-1.4/2
— Rozsdamentes acél
— Cirkénium

2852 P9000 PQ™

Méretek mm-ben
(szélesség x vastagsag)

Fogazat
beosztasa

Fogazat
formaja

Megrendelési szam

— Szerszamacél vagasara

Aggressziv fogazas extrém pozitiv homlokszoggel.
Rendkivil sok fémforgaccsal képes elbirni, kiiléondsen

1.4/2 PQ 3858-41-1.3-PQ-1.4/2 rozsdamentes acél, szerszamacél, és a nehezen
41x13 2/3 PQ 3858-41-1.3-PQ-2/3 kezelhet6 kulonleges 6tvozetek vagasanal.
3/4 PQ 3858-41-1.3-PQ-3/4 , . - L g
¢ A porkohészati fogak garantalja a preciz vagast, és a
91.2 PQ 3858-54-1.6-PQ-.9/1.2 : AT o
jobb fellleti minéséget.
54x1.6 1.4/2 PQ 3858-54-1.6-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3858-54-1.6-PQ-2/3 e Aluminium és rozsdamentes acél vagasara kivaléan
67 %16 9/1.2 PQ 3858-67-1.6-PQ-.9/1.2 alkalmas.
X 1.
1472 Pa 3858-67-1.6-PQ-1.4/2 e Stabil fog geometriaval rendelkezik a maximalisan
80x1.6 91.2 PQ 3858-80-1.6-PQ-.9/1.2 preciz vagasért.

e Hosszu élettartam.




Sandflex®

32853 TOP Fabricator™

Szerkezeti acél, csévek és profilok kétegelt vagy

Méretek mm-ben Fogazat Fogazat P
i . : > | Megrendel
(szélesség x vastagsag) | beosztasa | formaja egrencelest szam egyenként t6rténd vagasara alkalmas.
20%0.9 57 PF 3853-20-0.9-5/7 e Preciz hajtogatéas sima felliletekhez
AL PF__ | 3853-20-0.9-8/11 e A f(irészszalag élettartama kimagasld
3/4 PF__ | 3853-27-09-3/4 « Rendkiviil ellenallé fogak 9 fokos, pozitiv
4/6 PF 3853-27-0.9-4/6 i
homlokszdggel
27x0.9 5/7 PF 3853-27-0.9-5/7 B . f s
¢ Jelentdsen csdkken a pontatlansag, kitort
5/8 PF 3853-27-0.9-5/8 tonak | kadas. vVibracié & s
Y - 3853-27-0.9-8/11 ogak, lapszakadas, vi .racp fas meg%zoru a§
o3 PF 3853-38-11-2/3 e Szabadalmazott fogkialakitas az erésebb és
/4 PF 3853-34-1.1-3/4 terhelhetébb fogak érdekében
46 PF 3853-34-1.1-4/6 e A Multispan révén kdnnyebb flrészelést
4x1.1 ; :
34x 57 PF | 3853-34-1.1-5/7 biztosit
5/8 PF 3853-34-1.1-5/8
8/11 PF 3853-34-1.1-8/11
2/3 PF 3853-41-1.3-2/3
3/4 PF 3853-41-1.3-3/4
41x13 4/6 PF 3853-41-1.3-4/6
5/7 PF 3853-41-1.3-5/7
5/8 PF 3853-41-1.3-5/8
3/4 PF 3853-54-1.3-3/4
54x1.3
5/8 PF 3853-54-1.3-5/8
2/3 PF 3853-54-1.6-2/3
54x1.6 3/4 PF 3853-54-1.6-3/4
4/6 PF 3853-54-1.6-4/6
2/3 PF 3853-67-1.6-2/3
67x1.6
3/4 PF 3853-67-1.6-3/4

- _.'hn#al'lii

3853 TOP Fabricator™ - W (W mint szélesitett fogak)

Kaphato szélesitett fogakkal, mely kiléndsen
alkalmas nagyobb profilokhoz

Méretek mm-ben Fogazat Fogazat

(szélesség x vastagsag) | beosztasa | formaja Megrendelési szdm

Mx13 2/3 PF 3853-41-1.3-2/3-W maradvanyfesziltséggel.
' 3/4 PF 3853-41-1.3-3/4-W 5 Y "
[ ]
cax 13 oA oF 653.50-1.3-3/0W Megakadalyozza a flirész elakadasat
Sax16 2/3 PF 3853-54-1.6-2/3-W e Kevesebb vibracio
X1
3/4 PF 3853-54-1.6-3/4-W .
® Hosszabb élettartam
2/3 PF 3853-67-1.6-2/3-W
67x1.6 3/4 PF 3853-67-1.6-3/4-W
5/8 PF 3853-67-1.6-5/8-W

A TOP Fabricator™ f(irészlap a jovében bevonatosként is elérhetd lesz. (Superior).




Easy-Cut

(sudlosséq xvastagséc) | beosstisa | formgja | Megrendelésiszim
S (kicsi) EZ 3857-13-0.6-EZ-S

13x0.6 M (kézepes) EZ 3857-13-0.6-EZ-M
L (nagy) EZ 3857-13-0.6-EZ-L

S (kicsi) EZ 3857-20-0.9-EZ-S

20x0.9 M (kdzepes) EZ 3857-20-0.9-EZ-M
L (nagy) EZ 3857-20-0.9-EZ-L

S (kicsi) EZ 3857-27-0.9-EZ-S

27x0.9 M (kdzepes) EZ 3857-27-0.9-EZ-M
L (nagy) EZ 3857-27-0.9-EZ-L

S (kicsi) EZ 3857-34-1.1-EZ-S

34x1.1 M (kdzepes) EZ 3857-34-1.1-EZ-M
L (nagy) EZ 3857-34-1.1-EZ-L

Méretek mm-ben

(szélesség x vastagsag)

13x0.6

Fogazat
beosztasa

Fogazat
formaja

S (kicsi) EZ 3857-13-0.6-EZ-S-P690
S (kicsi) EZ 3857-13-0.6-E2-S-P730
S (kicsi) EZ 3857-13-0.6-EZ-5-P835
S (kicsi) EZ 3857-13-0.6-EZ-S-P900
S (kicsi) EZ 3857-13-0.6-E2-5-P1140

A flirészszalagok ezen Uj generacidja szamos alkalma-
zas esetén fellépd kovetelményeknek képes megfelelni.
Az Uj, szabadalmaztatott fogforma kivaléan alkalmas
szamos keresztmetszet és anyag flirészeléséhez egyet-
len flirészszalag hasznalataval. Ez a szalag a standard
flrészszalagok élettartamanak akar a kétszeresét is
eléri.

Az Easy-Cut flirészszalagok majdnem minden anyag
vagasara képesek - A szalag cseréje nélkiil.
Keriilje el az allasidét: Takaritson meg id6t és pénzt!

e Szerszamacél e Fa e Csovek

e Szerkezeti acél ¢ MUanyag e | écek

¢ Nemesaceél * | emez e Szbgvas

e Aluminium e Csovek e |-gerendak
® \VOrosréz e TOmMOr anyagok e H-gerendak
e Sargaréz e Kotegelt anyagok e Furdszarak

Valassza ki a sziikséges vagasi méretet
S (kicsi), M (k6zepes) vagy L (nagy).

Megrendelési BlattgroBe Durchmesser bzw. Wandstérke in mm

szam Breite x Starke | 1 | 2 | 3 | 5 | 10|20 30 | 40 | 50 | 75 |100|150(200
3857-13-0.6-EZ-S 13%0.6
3857-13-0.6-EZ-M 13x0.6
3857-13-0.6-EZ-L 13x0.6
3857-20-0.9-EZ-S 20% 0.9
3857-20-0.9-EZ-M 20x 0.9
3857-20-0.9-EZ-L 20x0.9
3857-27-0.9-EZ-S 27x0.9
3857-27-0.9-EZ-M 27x0.9
3857-27-0.9-EZ-L 27x0.9
3857-34-1.1-EZ-S 34x1.1
3857-34-1.1-EZ-M 34x1.1
3857-34-1.1-EZ-L 34x1.1




Sandflex®

3850

Méretek mm-ben

(szélesség x vastagsag)

Fogazat
beosztasa

Fogazat
formaja

Megrendelési szam

6/10 Combo 3850-13-0.6-6/10
13%06 8/12 Combo 3850-13-0.6-8/12
10/14 Combo 3850-13-0.6-10/14
14/18 Combo 3850-13-0.6-14/18
13x0.9 6/10 Combo 3850-13-0.9-6/10
8/12 Combo 3850-13-0.9-8/12
4/6 Combo 3850-20-0.9-4/6
5/8 Combo | 3850-20-0.9-5/8
20x0.9 6/10 Combo 3850-20-0.9-6/10
8/12 Combo | 3850-20-0.9-8/12
10/14 Combo | 3850-20-0.9-10/14
2/3 Combo | 3850-27-0.9-2/3
3/4 Combo | 3850-27-0.9-3/4
4/6 Combo | 3850-27-0.9-4/6
27x0.9 5/8 Combo | 3850-27-0.9-5/8
6/10 Combo | 3850-27-0.9-6/10
8/12 Combo | 3850-27-0.9-8/12
10/14 Combo | 3850-27-0.9-10/14
2/3 Combo | 3850-34-1.1-2/3
3/4 Combo | 3850-34-1.1-3/4
34x1.1 4/6 Combo | 3850-34-1.1-4/6
5/8 Combo | 3850-34-1.1-5/8
.6/10 Combo | 3850-34-1.1-6/10
2/3 Combo | 3850-41-1.3-2/3
3/4 Combo | 3850-41-1.3-3/4
1x13 4/6 Combo | 3850-41-1.3-4/6
5/8 Combo | 3850-41-1.3-5/8

Univerzalis bi-metal flrészlap vibracios csokkentéssel,
kiilénb6z6 fogesuccsal, mely az ellenallé HSS-bi-metal
M42 anyagbdl készilt. Alkalmas kicsi, kdzepes és nagy
obb anyagok vagasara, példaul szilard anyagok, pro
filok, kdtegelt anyagok és csovek.

e A preciz fog allitas biztositja a tiszta fellletet vagas
utan, és a hosszu élettartamot

¢ Megerdsitett foghattal és M42-es fogakkal, az anyagok
vagasanal kivalé jellemzdékkel bir.

Vastagabb
acel
tdmbok

Kis és massziv
munkaanyagok,
kotegelve

Csovek,
ontott
profilok
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Carbide

3868 TSX

Méretek mm-ben Fogazat Fogazat
(szélesség x vastagsag) Megrendelési szam

27x0.9 3868-27-0.9-TSX-3/4
2/3 TSX 3868-34-1.1-TSX-2/3
34x1.1 3/4 TSX 3868-34-1.1-TSX-3/4
2 TSX 3868-34-1.1-TSX-2
1.4/2 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.4/2
1.6 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.6
113 2/3 TSX 3868-41-1.3-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-41-1.3-TSX-3/4
54x1.3 1.4/2 TSX 3868-54-1.3-TSX-1.4/2
1/1.25 TSX 3868-54-1.6-TSX-1/1.25
1.4/2 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.4/2
5416 1.6 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.6
2 TSX 3868-54-1.6-TSX-2
2/3 TSX 3868-54-1.6-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-54-1.6-TSX-3/4
0.7/1 TSX 3868-67-1.6-TSX-.7/1
67x1.6 1/1.25 TSX 3868-67-1.6-TSX-1/1.25
1.4/2 TSX 3868-67-1.6-TSX-1.4/2
2/3 TSX 3868-67-1.6-TSX-2/3
80x1.6 0.7/1 TSX 3868-80-1.6-TSX-.7/1
1/1.25 TSX 3868-80-1.6-TSX-1/1.25

A legtobb szalagflirész gépeken hasznalhato!

¢ Kis és nagy munkadarabok, valamint nehezen
fUrészelhet6 és abraziv anyagok rendkivil hatékony
flrészeléséhez

e Kllbnosen alkalmas rozsdamentes acélokhoz és
abraziv szerszam acélokhoz.

¢ Specialisan kdszorilt fogazati geometria,
Triple Set, optimalis forgacsképzés a fogak
kitorésének megeldzése érdekében

¢ Magas-alacsony 3-fogas geometria

TSX



Carpide

3868 TSS
Méretek mm-ben Fogazat | Fogazat | . ... . Nehezen vaghato és abraziv anyagok, kilénésen ne-
(szélesség x vastagsag) | beosztasa | formaja | o on oo Sea mesacél munkadarabok rendkiviil hatékony vagasahoz,
Hxi3 1.4/2 7SS 3868-41-1.3-T5S-1.4/2 melynek soran vibraciok Iéphetnek fel.
] 2/3 TSS 3868-41-1.3-T5S-2/3 L . -
Ez a flrészszalag szabadalmaztatott médon, gyarilag
1/1.25 TSS 3868-54-1.6-TSS-1/1.25 . e el N
kerult ,bejaratasra“, mellyel lehetdvé vélik a vibracié-
b4x16 1472 155 | 3868-54-16-185:1.472 mentes flirészelés mar az elsé vagastdl szamitva. A
2 158 3608 SA1.6 18828 ma as/aIL:acson 3-fogas eometr'génak ésajoro : itetlen
67x16 1/1.25 7SS 3868-67-1.6-T5S-1/1.25 i g K K Y h t,:q glk ilh It ‘ kjk't" 92'
X1.
72 — 3058-67-1.6-T55-1.4/2 vagasnak kdszonhetden elkeriilheté a fogak kitdrése.

Rendkivil alacsony zajszint mellett teszi lehetévé a
munkadarabok vagasat.

e Nem szlkséges a f(irész bejaratasa
¢ Nemesacél alkalmazasokhoz ajanlott

¢ Valtakozdan dontott fogazati felépités a forgacsfelvétel
javitasahoz és a hosszu hasznalati id6 biztositasahoz

¢ Rendkivil alacsony zajszint




Carbide

3881 THQ
Méretekmm-ben | Fogazat | Fogazat | oo oo, Specidlis 6tvozetekhez kerdilt kifej],e§ztésre, kUI?nésen
(szélesség x vastagsdg) | beosztdsa | forméja olyan anyagokhoz, melyekben a flrészszalag kénnyen
34x1.1 2/3 THQ 3881-34-1.1-THQ-2/3 beakadhat, mint példaul az Inconel, a Waspaloy, a titan
113 1.4/2 THQ 3881-41-1.3-THQ-1.4/2 és a nikkelalapu 6tvozetek. Tovabba alkalmas
2/3 THQ 3881-41-1.3-THQ-2/3 rozsdamentes és szerszdmacélokhoz is.
54%1.6 1472 THO | 3881:54-1.6-THO-1.472 * Specilis, valtakozé hajtogatasu flirészszalag
2/3 THQ 3881-54-1.6-THQ-2/3 ’
67x16 1/1.25 THQ 3881-67-1.6-THQ-1/1.25 * Tobblépcsds forgacsképzés nagyobb teljesitmény
1.4/2 THQ 3881-67-1.6-THQ-1.4/2 eléréséhez a kisebb és kdzepes munkadarabok
0.7/1 THQ 3881-80-1.6-THQ-.7/1 vagasa soran
80x16 1125 THa 3881-80-16-THA-1/1.25 A széles dontésekkel elkeriilnetd a vagasi
1.4/2 THQ 3881-80-1.6-THQ-1.4/2

csatornaban val6 beragadas

* Magas/alacsony fogak csdkkentik a fogankénti
terhelést, igy biztositva hosszabb hasznalhatosagot
a termék szamara

* Tobbszords forgacsfeltdrés a 6-fogas munkanak
és a 2-féle d6lésnek kdszdnhetben




Carpbide

3881 THS

Alapvetéen a THQ geometrigjan alapul. Rendkivdl

Méretek mm-ben Fogazat Fogazat P
(szélesség x vastagsag) | beosztasa | formaja Megrendelési szam alacsony zajszint mellett teszi lehetévé a
41x1.3 1.4/2 THS 3881-41-1.3-THS-1.4/2 munkadarabok flrészelését. Titdnhoz nem alkalmas.
1/1.25 THS 3881-54-1.6-THS-1/1.25 R . . i A st
54%1.6 e Tobbforgacsos kivitelezés kis és kbzepes munkadara-
1.4/2 THS 3881-54-1.6-THS-1.4/2 3 , .
bokhoz, melyek nehezen vaghaté anyagbdl késziltek
67x16 1/1.25 THS 3881-67-1.6-THS-1/1.25
X1. VAT p
1.4/2 THS 3881-67-1.6-THS-1.4/2 e A THS-fogazat specialisan nemesacélhoz alkalmas
n ™ 1-80-1.6-THS-.7/1 . o A . .
80x1.6 / 5 | 3881-80-16-THS-.7/ * T6bbszoros forgacsképzes a 6-fogas munkanak és
1.4/2 THS 3881-80-1.6-THS-1.4/2 ) s . ,,
a 2-féle dblésnek kdszdnhetben
100x 1.6 7N THS 3881-100-1.6-THS-.7/1

e Elére bejaratott flirészszalag, mely mar az elsé
vagastol kezdddden optimalis vagasi tulajdonsagokat
eredményez

e Magas-alacsony valtakozé fogazat

e Széles hajtogatassal




Carbide

3860 TMC

Méretek mm-ben

(szélesség x vastagsag)

Fogazat
beosztasa

Fogazat
formaja

Megrendelési szam

1313 1.4/2 T™C 3860-41-1.3-TMC-1.4/2
2/3 T™C 3860-41-1.3-TMC-2/3
1.4/2 T™C 3860-54-1.3-TMC-1.4/2
s4x13 2/3 T™MC 3860-54-1.3-TMC-2/3
N T™C 3860-54-1.6-TMC-0.7/1
5416 1/1.25 T™C 3860-54-1.6-TMC-1/1.25
1.4/2 T™C 3860-54-1.6-TMC-1.4/2
2/3 T™MC 3860-54-1.6-TMC-2/3
1/1.25 T™MC 3860-67-1.6-TMC-1/1.25
67x1.6 1.4/2 T™C 3860-67-1.6-TMC-1.4/2
2/3 T™MC 3860-67-1.6-TMC-2/3
80%16 .7n T™C 3860-80-1.6-TMC-.7/1
1.4/2 T™C 3860-80-1.6-TMC-1.4/2

Nehezen flirészelheté és abraziv anyagok rendkivil
hatékony vagasahoz.

A dontés nélkili keményfém-flirészszalag kivaldéan
alkalmas olyan anyagtipusokhoz mint a nemesacélok,
a titén és abraziv szerszamacélok.

¢ Hajtogatas nélklli fogazatu szalagflirészlap
10°-0s homlokszoggel

¢ A hatanyag és a keményfém hegyek kivalé ming-
séglek a j6 vagasi teljesitmény és hosszu élettartam
elérése érdekében

e Kdszorlt foghegyek éles vagasi peremekhez

¢ Magas foku hdallésag a gyors flrészeléshez akar
nagy munkadarabokon is




Bevonatos Keméenyfém

3860 TMC - SUPERIOR

Az 54 mm és a 67 mm széles TMC szalagflirészlapok

Méretek mm-ben Fogazat Fogazat P
(szélesség x vastagsdg) | beosztésa | formaja | Medrendelésiszam bevonatos keményfém fogakkal szallitva.
1/1.25 T™C 3860-54-1.6-TMC-1/1.25§ . . o Y
A bevonatnak koszdnhetéen mikddtethetd gyors
54x1.6 1.4/2 T™C 3860-54-1.6-TMC-1.4/25 | besséaael és eldtolssal
o s 2860-541.6-TMC-2/35 szalagsebességgel és elbtolassal.
1/1.25 T™MC 3860-67-1.6-TMC-1/1.258 eNagyon nagy forgacsolasi teljesitmény
67x1.6 1.4/2 T™MC 3860-67-1.6-TMC-1.4/2S . .
* Novelt élettartammal
2/3 TMC 3860-67-1.6-TMC-2/3S

Tovabbi mérések és mindségi igazolasok kérésre
rendelkezésre allnak.




Carbide

3860 TCD
oo | ot | Fomta | et sam
27x0.9 3/4 TCD 3860-27-0.9-TCD-3/4
34%11 2/3 TCD 3860-34-1.1-TCD-2/3
3/4 TCD 3860-34-1.1-TCD-3/4
1.4/2 TCD 3860-41-1.3-TCD-1.4/2
%13 1.9/2.1 TCD 3860-41-1.3-TCD-1.9/2.1
2/3 TCD 3860-41-1.3-TCD-2/3
3/4 TCD 3860-41-1.3-TCD-3/4
1.4/2 TCD 3860-54-1.6-TCD-1.4/2
54x1.6 2/3 TCD 3860-54-1.6-TCD-2/3
3/4 TCD 3860-54-1.6-TCD-3/4
67x1.6 1/1.25 TCD 3860-67-1.6-TCD-1/1.25

Nehéz és abraziv anyagok vagasahoz.
¢ Hajtogatas nélkulli fogazatu szalagf(irészlap
10°-0s homlokszdggel

¢ Specidlisan kifejlesztett tébbforgacsu kivitelezés
nagyobb vagasi teljesitményhez titanotvozetek esetén

¢ Nemesacélhoz és aluminiumhoz is alkalmas

¢ Hajtogatas nélkuli fogazat a kivalo fellleti
tulajdonsagok és a hosszu élettartam eléréséhez




Carpbide

3860 TCZ
Méretek mm-ben Fogazat | Fogazat iy Hajtogatas nélkdli fogakkal a nehéz és abraziv
(szélesség x vastagsag) | beosztasa | formdja Megrendelési szam anyagok végéséra.

27x0.9 3/4 TCZ | 3860-27-0.9-TCZ-3/4

34x1.1 213 TCZ_ | 3860-34-1.1-TC7-2/3 « Dontés nélkilli fogazaty szalagftirészlap
3/4 TCZ | 3860-34-1.1-TCZ-3/4 10°-0s forgacsszoggel

Hxis 2/3 TCZ | 3860-41-1.3-TCZ-2/3
3/4 TCZ 3860-41-1.3-TCZ-3/4 ¢ Specialis fogazati geometria kemény krémozasu

acélok és peremezett végl tengelyek vagasahoz

¢ Nem fém anyagokhoz is alkalmas, pl. grafit,
mely a flirészelés soran nem képez forgacsokat

¢ A fogak kivalo ellenalléd képességgel rendelkeznek

® HosszU élettartam




3860 TCA

Specialis flirészszalag aluminiumhoz.

Méretek mm-ben Fogazat Fogazat

Megrendelési szam

(szélesség x vastagsag) | beosztasa | formdja . . P , .
¢ Hajtogatas nélkulli fogazatu szalagf(irészlap

3 TCA 3860-34-1.1-TCA-3

34x1.1 . 3}
2/3 TCA 3860-34-1.1-TCA-2/3 10°-0s homlokszdggel

41x1.3 1472 TCA 3860-41-1.3-TCA-1.4/2 e Specialisan aluminium fiirészeléséhez kifejlesztve,
2/3 TCA 3860-41-1.3-TCA-2/3 X . o

akar nagyobb tdmbok esetén is
54y 16 11.25 TCA 3860-54-1.6-TCA-1/1.25
Xt 1.4/2 TCA 3860-54-1.6-TCA-1.4/2 ® Hasznalhaté 6ntddékben is, CNC-f(irészgépeken

e A szalag élettartama kiléndsen hosszu

¢ A vagas fellleti tulajdonsagai jobbak




Carpbide

3869 TS
Méretek mm-ben Fogazat | Fogazat | 1o Nem vas alapu fémek és abraziv anyagok vagasahoz.
(szélesség x vastagsag) | beosztasa | formaja Idedlisan alkalmas aluminiumstruktirak, magnézium,
13x0.9 3 TS 3869-13-0.9-TS-3 cirkon, mianyagok és mas abraziv anyagok vagasahoz.
2009 3 TS 3869-20-0.9-TS-3 Specidlis kivitelezés 6ntddei alkalmazashoz.
' 4 TS 3869-20-0.9-TS-4 s ,
e Keményfém fogazat, Triple Set
3 TS 3869-27-0.9-TS-3
27x0.9 _—
4 TS 3869-27-0.9-TS-4 e Gyors vagas
2 TS 3869-34-1.1-TS-2 . ke
34x1.1 e Konnyu el6tolas
3 TS 3869-34-1.1-TS-3

e Egyenes és sugaras vagasokhoz

¢ Specialisan Ontddék szamara kifejlesztve

e Kis gépeken valé hasznalatra nehezen forgacsolhaté
anyagokhoz




WB Wavy Back

A szabadalmazott, hullamos tetejl szalagflirészlapok
csoOkkentik a vagasi teriletet. Eredményként a fogakra
kevesebb teher harul, ami nagyban csékkenti az
elhasznalédasat, és hatékonyabb vagast eredményez.
Ezaltal lehet6ség adodik nehezen vaghaté anyagok
darabolasara, mint példaul Inconel. Ez a technolégia bi-
metal és keményfém lapokkal is alkalmazhato.

® Hosszu élettartam
e Jobb mindségU vagasi felllet
e Gyorsabb és precizebb vagasok

e Csokentett zaj vagas kbdzben

Az alabbi flirészlap teljesen egyénileg késziil, az On
igényei alapjan. Kérjen ajanlatot!

Amire sziikségiink van, mint informacio:
e Firészgép markaja, tipusa
¢ VVagni kivant alapanyag (anyagmindseg, atmeéro)

e Firészlap hossza, vastagsaga, szélessége, kivant
fogsiriiség

¢ A szalagvezet6 tavolsaga

WB Wavy Back




3870 Forgacskefe

3870 Ek

Megrendelési szam

A forgacskefe eltavolitja a
forgacsot a fogarkokbdl,
noveli a flrészlapok
termelékenységét és
élettartamat. Erés nylonbdl
készll és 6 méretben
rendelhetd. A termék
cikkszama

megadja a forgacskefe és a
furat atmérgjét.

Az acél ék 75 mm hosszu,
segit megel6zni a flirészlap
beszorulasat az anyagba
azzal, hogy csokkenti a
vagatban

fellepd feszlliségeket.

Megrendelési szam

3870-BRUSH-60-6 60 /6
3870-BRUSH-80-6 80/6
3870-BRUSH-80-8 80/8
3870-BRUSH-80-10 80/10
3870-BRUSH-100-10 100/10
3870-BRUSH-100-10-HEX 100 / HEX
3870-BRUSH-100-12 100/12
3870-BRUSH-100-13 100/13

3870 Szalagfeszesség méré

Megrendelési szam

A megfeleld szalagfeszesség
elengedhetetlen az egyenes
vagashoz, a hosszu
lapélettartam eléréséhez,
ezaltal az egy

vagasra esd koltség
csOkkentéséhez.

A Bahco feszességmérd
segitségével

kénnyedén, egyszerlen
mérhetd a szalagfeszesség
minden tipusu
szalagflrészgépen.

3870-WEDGE-3

75 mm, 3"

3870-TENSION METER

3870 Refraktométer

Megrendelési szam

A helyes hiitéfolyadék
koncentracio legalabb
annyira fontos,

mint a szalagsebesség vagy

az el6tolas. Egyszerlen
ellendrizheté a
refraktométerrel.

3870 Szalagsebesség méré

Megrendelési szam

Ez a digitélis tachométer
azonnal megjeleniti a
szalagsebesség

aktudlis értéket lab/perc-
ben vagy méter/perc-ben.

3870-REFRACTOMETER

3870-TACHO METER




Y 4

es tartozekok

BandCalc™

Biztonsag és gazdasagossag egy ingyenes
programban

A BandCalc™, mely felhasznalébarat vagas-kalkulacioés
programunk, a felhasznalok szamara gyors elérést biz-
tosit kilonb6z6 anyagtipusok flirészelésére vonatkoz6
pontos informaciokhoz.

A program tébb mint 2.500 szalagflirészgép flirész-
szalagjainak kivalasztasaban segit és javaslatokat ad a
szalagsebességre és az elétolasra, valamint a flirészelési
teljesitményre vonatkozéan is. A BandCalc™ egy adott
fogosztas valasztasat javasolja és annak megfelel6en
modositja a vagasi adatokat, igy biztositva, hogy a
felhasznalé minden alkalmazasi esetben optimalis
eredményt kapjon.

Ugyfeleink a BandCalc™ interaktiv szoftverhez iOS
operacios rendszerekhez vald alkalmazasként (app),
vagy CD-n 1év§ szoftverként dijmentesen juthatnak
hozza. A szoftver kivalé segédeszkdz azon felhasznalok
szamara, akik névelni kivanjak produktivitdsukat. Lehe-
tévé teszi tovabba a vagasonkénti kdltségek szamitasat
is az 6sszes faktor figyelembe vételével, ide értve a gép
Uzemeltetési kdltségeit is.

BandCalc App

iTunes Store-ban

Adatkartyak fém szalagfiirészlapokhoz

A vagasi adatkartyak bi-metal és keményfém
szalagflrészlapokhoz praktikus segitséget nyuijt
azonnal, hogy kénnyebben valasszuk kis a
kivant vagasi paramétereket.

High carbide tool steels
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High carbide tool stoals
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Az elonyok attekintese

Személyes ligyfélkapcsolat

Technikusaink és miszaki értékesitési tanacsaddink
szivesen segitenek Onnek a fiirészelés folyamatanak
optimalizalasaban és megvalaszoljak flrészszalagja-
inkra vonatkozé kérdéseit.

&

¢ | épjen vellink kapcsolatba:
Tel: +421 2 5939 6124
E-mail: info.sk@snaeurope.com

Képzési kdzpont

Professzionalis képzési kdzpontjainkban rend-
szeresen tartunk képzéseket a flirészszalagok
felhasznaldinak.

Rovid reakcios és szallitasi idék
egyedi méretekhez is, sajat hegesztési
k6zpontjainknak készdonhet6en

Hegesztési kbzpontjainkat az egész vilagon ugy

helyeztik el, hogy partnereink szamara megbizhaté

és gyors szallitasi szolgalatot tudjunk nyujtani.

Hegesztési kdzpontjaink rendelkeznek:

e Csucstechnolégias hegesztégépekkel és
esemeényfelligyelettel

¢ Automatikus hegesztd és kdszoriléberendezésekkel

* Min&ségellenérzési laboratériumokkal




Fogsuruseg

0.9/1.2&0.7/1
1/1.25
1/1.4
1.4/2
2/3
2-es példa
- s
4/ kI
5/8 2
6/10 = 3
8/12 4

1014 6 1-cs példa
5 10 20 50 100 200 500 1000 mm
2 4 .8 2 4 8 20 >20 inch

Csovek és profilok vagasa

A fogak k6z6tti tavolsag tomor munkadarabok
esetén

A diagram segit Onnek a fogak kdzétti helyes
tavolsag kivalasztasaban tdmoér munkadarabok
fUrészelése soran. Az idedlis valasztas minden me-
z6ben a legszélesebb helyen kerll megjelenitésre.

1-es példa:

150 mm @ anyag vagasa Hasznaljon 2 fog/coll
fogosztast, ha egy egyenletes fogosztassal ren-
delkezd flirészszalagot részesit elényben. Ha egy
valtakoz6 fogosztasu flrészszalagot szeretne
valasztani, ugy a fogosztas 2/3, vagy 1.4/2 legyen.

2-es példa:

Lagy anyagok, mint pl. mianyag, aluminium vagy
fa vagasahoz valasszon olyan fogtavolsagot, mely
két fokozattal ritkabb a fémekhez ajanlottnal.

13-20 mm-es vastagsagu aluminium rad vagasa-
hoz hasznaljon 5/8 vagy 6 fog/coll szalagot.

A javasolt fogs(irlség kivalasztasa csovek és profilok vagasara, melyet az alabbi tablazat segitségével

kénnyedén kivalaszthat.

Kiils6 atméré mm

250 | 300 | 350 | 400 | 500 | 600

2 14/18|14/18|14/18|14/18| 14/18( 14/18| 14/18)| 14/18( 10/14| 10/14| 10/14| 10/14| 10/14{ 10/14| 10/14| 10/14{ 10/14| 8/12| 8/12| 8/12| 8/12| 8/12| 8/12| 8/12| 8/12
4 10/14(10/14(10/14| 10/14| 8/12| 8/12| 8/12| 8/12| 6/10| 6/10| 6/10| 6/10| 6/10| 6/10| 6/10| 6/10| 6/10[ 5/8| 5/8| 5/8| 5/8| 5/8| 5/8| 5/8| 5/8
6 10/14| 8/12 | 8/12| 8/12| 6/10 | 6/10| 6/10| 6/10| 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8| 5/8| 5/8| 5/8| 4/6| 4/6| 4/6| 4/6| 4/6| 4/6| 4/6| 4/6
8 6/10 | 6/10 | 6/10| 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6| 4/6| 4/6| 4/6| 4/6| 4/6| 4/6| 4/6| 4/6| 4/6| 4/6| 4/6| 4/6| 4/6
10 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6| 4/6| 4/6| 4/6| 4/6| 4/6| 3/4| 3/4| 3/4| 3/4| 3/4| 3/4| 3/4| 3/4
15 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4| 3/4| 3/4| 3/4| 3/4| 3/4| 3/4| 3/4| 3/4| 3/4| 3/4| 3/4| 3/4| 3/4
25 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4| 3/4| 3/4| 3/4| 3/4| 3/4| 3/4| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3
35 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4| 3/4| 3/4 | 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3
50 3/4 | 2/3 | 2/3 | 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3
65 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 1.4/2|1.4/2(1.4/2|1.4/2(1.4/2|1.4/2|1.4/2 | 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2
75 2/3 | 2/3| 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 |1.4/2|1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2
100 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2{ 0.7/1| 0.7/1| 0.7/1{ 0.7/1
130 1.4/2| 1.4/2|1.4/2| 0.7/1{ 0.7/1| 0.7/1| 0.711
150 1.4/2| 1.4/2] 0.7/1| 0.7/1| 0.7/1{ 0.711




Szalagsebesseg

Bimetal Méter/perc @ mm esetén
100-300 400-800 Hiit6folyadék

Szerkezeti acél, automata acél 100 85-95 60-75 40-60 6%
Szerkezeti acél, edzett acélok 80 70-80 60-68 40-50 6%
Betétacélok, rugdacélok, edzett acélok 75-100 60-80 45-65 30-40 8%
Nem 6tvozott szerszdmacél, golyoscsapagy-acél 60-65 55-60 35-45 25-35 8%
Gyorsacél 45-50 40-45 30-35 20-25 8%
Hidegen hengerelt acél 30-35 25-30 20-25 15-20 Széraz
Szerszamacélok, 6tvozott 45-65 45-60 40-60 20-40 8%
Nitralt acélok, magas 6tvdzetli melegen hengerelt acélok 40-45 35-40 25-30 20-25 8%
Ontott acél 50-60 45-50 30-40 25-30 Széraz
Rozsdamentes és savallé acélok (kdnny() 40-45 40-45 35-40 30-40 10%
Rozsdamentes és savallé acélok (nehéz) 35-40 30-35 20-30 19-22 10%
Duplex és melegen hengerelt acélok 25-30 20-25 15-20 14-16 10%
Nikkel- és nikkel-kobalt Gtvozetek 15-20 13-15 10-12 10 10%
Titan, titndtvozetek, aluminiumbronz 30-35 25-30 20-25 16-18 10%
Vizszintes gépek, aluminium, aluminiumdtvozetek 120 120 120 120 25%
Fliggéleges gépek, aluminium, aluminiumétvozetek 3000 2100-2500 | 1250-2000 | 500-1200 25%
Sargaréz 120 120 90-120 80-100 4%
Vorosréz 120 110 80-100 60-80 15%

Minél nagyobb az anyag, annal kisebb a sebesség

Keményfém Méter/perc @ mm esetén
N Y )

Szerkezeti acél, automata acél 160-190 110-150 60-90 12%
Szerkezeti acél, edzett acélok 140 120-140 85-115 50-70 12%
Betétacélok, rugéacélok, edzett acélok 120-130 110-120 75-110 40-60 10%
Nem 6tvozott szerszdmacél, golyoscsapagy-acél 100-120 90-100 60-90 40-50 10%
Gyorsacél 100-110 80-90 60-75 50-60 10%
Hidegen hengerelt acél 80-100 60-90 60-75 45-65 Széraz
Szerszamacélok, 6tvozott 85-95 80-90 60-70 50-60 8%
Nitralt acélok, magas 6tvozetli melegen hengerelt acélok 75-85 70-80 60-70 45-60 8%
Ontott acél 90-105 90-95 60-75 40-55 12%
Rozsdamentes és savallo acélok (kdnnyd) 80-110 80-100 70-95 65-80 12%
Rozsdamentes és savall acélok (nehéz) 80-90 70-80 60-70 40-50 13%
Duplex és melegen hengerelt acélok 100-115 80-100 65-80 50-60 12%
Nikkel- és nikkel-kobalt 6tvdzetek 30-40 25-30 20-28 15-20 12%
Titén, titndtvozetek, aluminiumbronz 50-60 40-50 35-45 16-18 12%
Vizszintes gépek, aluminium, aluminiumotvozetek 250 250 250 250 25%
Fliggdleges gépek, aluminium, aluminiumétvézetek 5000 4000-5000 | 3000—4000 | 2000-3000 25%
Sargaréz 250 250 180-240 140-160 4%
Vorosréz 240 220 130-190 100-120 15%

Minél nagyobb az anyag, annal kisebb a sebesség




