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Mi gyartjuk Bahco Min6ség és Forma

A Bahco 1856 6ta gyart kiilonb6z6 fogokat, keménység tokéletes egyensulyat értik el, Ha egy kéziszerszam ergonomikus, akkor biztosan megfelel

s ezt rajtunk kivil egy nagy szerszamgyarté mely elengedhetetlen a hosszu élettartam a kovetkezoknek: Tr: ¥ - A

sem mondhatja el magardl. A tébb mint 150 eléréséhez. Masfél évszazad alatt kifejlesztettiink A FE"ADAT; A FE"HASZNALO ESA KORNYEZET
év alatt kifinomitottulf és' tovébpfejlegzte’ttijk és_ 'te'szteltijnk szamos ki_JIénbézﬁ gyértés_i ) Ez a 3 tényezd a legfontosabb egy

az alapanyagot a szén és a krom aranyanak eljarast, folyamatosan fejlesztve termékeinket és - ) L

valtoztatasaval. Ezaltal a rugalmassag és gépparkunkat egyarant. Ergo™ termék elkészitésekor.
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Vagoéeélek

A vagoéleket kifejezetten a vagasi feladatokhoz

fejlesztettiik ki.

MINEL LAGYABB EGY ANYAG, ANNAL ELESEBB VAGOELEKRE
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Vagoero

A vagoéero alakulasa a vagas kozben:
A vagasi folyamat soran a legnagyobb

erd ahhoz sziikséges, hogy a vagoélek
behatoljanak az anyagba. Ehhez a kényelmes
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Amikor a kabel vagy huzal felszine mar
megnyilt, onnantdl a pengék mar csak
szétvalasztjak az anyagot. Innentdl mar
lényegesen kevesebb erdkifejtés sziikséges.

VAN SZIIKSEG A VAGASAHOZ, és biztonsagos fogas elengedhetetlen.

KEMENY ANYAG LAGY ANYAG

PROGRESSZiV

A Bahco 2 az 1-ben fogok
a progressziv élezés
miatt elvagjak a puha és
kemény anyagokat is.

HEAVY DUTY

A “heavy duty”, azaz erés
igénybevétel a penge

teljes hosszara kihat. Az
erdsitett kivitell fogokat arra
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[} oy Cus terveztiik, hogy ellenalljanak Vagoero
T OGRESSIE T4 Plastic az extrém terhelésnek,
Puha anyagokat a emiatt a legkeményebb
hegyénél huzalokat is elvagjak.
i‘ Vagasi
Fe+ & A “heavy duty” sorozat folyamat
Piano

er@sitett fogoival akar 3
mm atmérdgji zongorahur is
elvaghaté.

Kemeény anyagokat
a tengelyhez kozel.
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Markolat szélesség

A Bahco oldalcsip6fogdkat ugy terveztiik, hogy
a markolat fogasa nyitott allapotban legyen
optimalis, a 2101 és 21HD sorozat esetében a
markolat szélessége mindig 55 és 60mm kozotti
(narancssargaval jeldlve).
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Rug6 funkcidk

A rugdé noveli a vagasok gyorsasagat azzal,
hogy minden vagas utan szétnyitja a pofakat.
Szaéllitashoz, tarolashoz a rugéfunkcio
kénnyedén kikapcsolhato.

Mas fogok markolatanak szélessége
altalaban 6sszecsukott allapotban optimalis,
amikor mar nincs erdkifejtésre lehetéség.
Koévetkezésképpen a Bahco oldalcsipéfogok
maximalizaljak a vagas koézben kifejtett erét.

N°P201130203
PREMIUM

QUALITY

&

= @rgo Oldalcsipsk ané{gggé;:fm'at
4'“ mindig névekszik
RUGO BE _# a vagando huzal
P T : ! @ huzal atmérsjével
\J v \J

rol | I A

Marok eré

>/ \\
f‘ 341 Markolat
" . o . . szélesség
. . 5 5 55 5 7 75
P —— (mm)

RUGO KI o
cutting pliers

—
S ~
@ huzal - [ .
Q 02 05 1,0 15



-BAHCO

2101G |
ERGO™ oldalcsip6fogdk villanyszerel6knek 1 ;;';:::::;:::

markoia

PROGRESSIVE

Cu Piano
Az él kialakitasa
miatt lagy és

kemény huzalok
is vaghatok vele.

@rgo

m  Nagyteljesitmény( 6tvozet
m  Indukciésan 62HRC-re edzett élek
m A megszokott fekete bevonat

=> Wl & » & ¢ o

731415

KEVESEBB ERG,
MAXIMALIS
TELJESITMENY

menetes tengely apro vallak

QR kod: egy
videot tekinthet
meg a rugorol

m Rendelhet6 krémozott felllettel is,
mely védi a fogoét a rozsdasodastol

A B C D B
> W L s s L E

2101G-125 0106462 5 125 14.2 17.0 8.7 1.0 3.5 18 16 105 2101GC-125IP 0106547 5 125 14.2 17.0 8.7 1.0 35 18 16 105
2101G-140 0106479 140 15.9 19.0 87 12 37 20 1.8 126 2101GC-140IP 0106554 5 140 15.9 19.0 8.7 12 37 20 18 126
2101G-160 0106486 160 17.5 21.0 9.7 12 3.8 2.5 2.0 162 2101GC-160IP 0106561 5 160 175 21.0 9.7 12 3.8 2.5 20 162
2101G-180 0106493 180 19.4 23.0 10.7 1.3 4.0 2.7 23 245 2101GC-180IP 0106578 5 180 19.4 23.0 10.7 13 4.0 2.7 23 245

2101G-125IP 0106516
2101G-140IP 0106288
2101G-160IP 0106295
2101G-180IP 0106523

125 142 17.0 8.7 1.0 35 1.8 1.6 105
140 15.9 19.0 8.7 12 3.7 20 18 126
160 17.5 21.0 9.7 1.2 38 25 2.0 162
180 19.4 23.0 10.7 1.3 4.0 27 23 245

(SIS RS IS RGBS )]
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21HDG
Erésitett ERGO™ oldalcsip&fogok

lekerekitett sarkok markajelolés

‘ HEAVY ,

PIANO

Arra terveztik,
hogy kemény
huzalbdl is tobb
mint 50 000
vagast birjon

menetes tengely

kétkomponensii
markolat

C
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Nagyteljesitményi 6tvozet

Indukciésan 64HRC-re edzett élek

Keskeny kivitel, a sziik helyekhez is hozzafér
A megszokott fekete bevonat
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731415 mm mm mm ;er; Prleo

21HDG-140 0231331 5 140 15.9 21.0 87 22 22 20 126
21HDG-160 0231355 5 160 18.0 23.0 o 22 25 23 162
21HDG-180 0231379 5 180 19.8 25.0 10.7 22 27 25 245
21HDG-200 0231409 5 200 19.8 25.0 10.7 22 32 3.0 275
21HDG-140IP 0231348 5 140 15.9 21.0 8.7 22 22 20 126
21HDG-160IP 0231362 5 160 18.0 23.0 9.7 22 25 23 162
21HDG-180IP 0231386 5 180 19.8 25.0 10.7 22 2.7 25 245
21HDG-200IP 0231416 5 200 19.8 25.0 10.7 22 32 3.0 275
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KONNYEBB

HOZZAFERES

KEVESEBB ERG,
MAXIMALIS
TELJESITMENY

R'kod: egy
videot tekinthet
meg a rugorol

m  Rendelhetd krémozott fellilettel is, mely védi a
fogot a rozsdasodastol

A B C D E
= W 50 5L s .
21HDGC-140IP 0231423 5 140 15.9 21.0 8.7 22
21HDGC-160IP 0231430 5 160 100 23.0 9.7 22
21HDGC-180IP 0231447 5 180 19.8 25.0 10.7 22
21HDGC-200IP 0231454 5 200 19.8 25.0 107 22

ASZOKSEGES
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EROKIFEJTES OSSZEHASONLITASA

Hagyomanyos oldalcsipék & Erdsitett oldalcsipk

A hagyomanyos
oldalcsipdk
esetében 785N erd
szlikséges egy @
2mm kemény huzal
elvagasahoz

25%-KAL KEVESEBB EROKIFEJTES

igényel az altalanos fogékhoz képest

Piano
mm

2.0 126
23 162
2.5 245
3.0 275



21HDG
Erdsitett ERGO™ oldalcsip6fogok hajlitott fejjel

64 mm (21HDG-140A)
72 mm (21HDG-160A)
82 mm (21HDG-180A)
92 mm (21HDG-200A)

NEHEZEN HOZZAFERHETO HELYEKHEZ

m 14 fokban hajlitott a hozzaférés ndvelése miatt C

m  Szegek vagasahoz tokéletes

D A B C D E
to ‘I@!,!Ul‘!!“ﬂ"l g mm mm mm mm mm ig %

mm
21HDG-140A 0237654 5 140 15.9 21.0 8.7 22 22 2.0 126
21HDG-160A 0237661 5) 160 18.0 23.0 Q7 2.2 2.5 23 162
21HDG-180A 0237678 5 180 19.8 25.0 107 2.2 2.7 25 245
21HDG-200A 0231409 5 200 19.8 25.0 10.7 22 3.2 3.0 275

~ 2101PG

ERGO™ oldalcsip6fogok mianyagokhoz

®

m  Teljesen sikba kdszorilt vagoélei miatt nem hagy sorjat a fellleten, igy minden
mianyaghoz, f6leg mianyag alkatrészek &ntési csonkjaihoz ajanljuk.
m  Muanyag kétegel6khoz is ajanljuk

A B c D E
= WMl & & p o 0 f = @

2101PG-160 0106486 5 160 175 21.0 9.7 1.2 1.5 3.0 162

2101D

Oldalcsi ofogok egykomponens(

~ 21HDD

Oldalcsi ofogok egykomponensi

markolattal markolattal
m  Oldalcsip6fogok elektronikai felhasznalasra m  Oldalcsip6fogok kiilbndsen kemény anyagok
= Nagyteljesitmény( 6tvézet vagasahoz.
= Indukciésan 62HRC-re edzett élek = Nagyteljesitményd Stvozet
m Az él kialakitasanak kdszonhetGen lagy és = Indukciésan 64HRC-re edzett élek
kemény huzalok is vaghatok vele. m  Arra terveztik, hogy kemény huzalbdl is tébb mint
50 000 vagast birjon
* Nehezen hozzaférhet6 helyekhez is ajanljuk
= Wl , be = . i fell
s & Fo pao = Wllg » o c o e T
21010125 0106387 125 14 175 8 10 35 18 16 104 731415 mm-mm MM e piang

2101D-140 0106394
2101D-160 0106400
2101D-180 0106417
2101D-200 0106424
2101D-125IP 0106431
2101D-140IP 0106325
2101D-160IP 0106318
2101D-180IP 0106448

. 21018

Szigetelt oldalcsipéfogok

140 16 195 9 1.5 37 20 1.8 107
160 18 2156 10 20 38 25 20 144
180 20 235 11 25 40 27 23 235
200 22 255 11 25 45 30 25 282
1256 14 175 8 1.0 35 18 16 104
140 16 195 9 1.5 37 20 18 107
160 18 215 10 20 38 25 20 144
180 20 235 11 25 40 27 23 235

21HDD-140 0106387
21HDD-160 0106394
21HDD-180 0106400
21HDD-200 0231287
21HDD-140IP 0231287
21HDD-160IP 0231287
21HDD-180IP 0231300
21HDD-200IP 0231324

140 159 21.0 87 22 22 20 126
160 180 230 97 22 25 23 162
180 198 25.0 107 22 27 25 245
200 19.8 260 107 22 32 30 275
140 159 21.0 87 22 22 20 126
160 18.0 230 97 22 25 23 162
180 198 25.0 107 22 27 25 245
200 19.8 250 107 22 32 30 275
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IEC 609000 X\ 1000V

m  Szigetelt oldalcsip6fogok él6 halézatokon térténd
munkavégzéshez 1000 V feszliltségig.

Megfelel az IEC609000 el&irasnak.
Nagyteljesitményi 6tvozet
Indukciésan 62HRC-re edzett élek

Az él kialakitasanak készonhetéen lagy és kemény huzalok is
vaghatok vele.

) A B C D E
= I“!'ﬂm‘!'!”!"' g mm mm mm mm mm mm mm Cu Fex i‘%

mm mm
2101 S-140 0106592 3 140 16 19.5 9 15 13 16 37 2.0 18 126
2101 S-160 0106608 3 160 18 215 10 20 1.5 18 38 2.5 20 162
2101 S-180 0106615 3 180 20 23.5 1 2.5 15 20 4.0 2.7 23 245
2101 S-200 0106622 3 200 22 23.5 11 25 1.5 22 45 3.0 25 304
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. MUanyag . Réz . Vas .Vas+ . Zongorahur

N/mm2 230 - 250

Huzal Il re: IV est U Zongorahur

@ 0506 07 0809 10 1,1 12 1,3 14 1,5 16 1,7 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 3,1 32 3,3 34 35 36 37 38 39 4,0
OLDALCSIPOFOGOK

1600 - 1800 1800 - 2100 2100<
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2101-160
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Bahco is a registered trademark of SNA Europe Group




